Servo Hypoid
Stirnradgetriebe
SHT - Baureihe

Ubersetzungen von 20:1 bis 90:1
) bei hoher Energieeffizienz
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PRECISION GEAR SOLUTIONS



EPPINGER HYPOID-STIRNRADGETRIEBE

Die zweistufigen SHT-Hypoid-Stirnradgetriebe
zeichnen sich durch eine sehr kompakte Bauform
mit hoher Leistungsdichte aus. Die auf beste Trag-
fahigkeit und Laufruhe ausgelegten Hypoid-Kegel-
radsatze liefern kombiniert mit der abgestuften
Stirnradstufe hohe Gesamtiibersetzungen bei - im
Vergleich zu Schneckengetrieben - liberragenden
Wirkungsgraden. Durch Feinabstimmung der
Stirnradpaarungen sind kleinste Zahnspiele

erzielbar, die dank der in beiden Stufen eingesetz-
ten, hochlegierten Verzahnungsstahle tiber der
Betriebszeit konstant bleiben. Der Anbau aller
gdngigen Servomotoren ist durch das flexible
Motoradapter- und Kupplungssytem gewahrleistet.
Uber den Gehiuseflansch und den abtriebsseitigen
Zentrierbund lasst sich das Getriebe problemlos
befestigen.

MERKMALE UND VORZUGE DER NEUEN HYPOID-STIRNRADGETRIEBE-BAUREIHE

= Hohe Energieeffizienz bei Wirkungsgraden bis 96 %

= Zweistufiges Getriebe mit hohen Ubersetzungen bis i = 90:1

= Ausgelegt auf dynamische Servoantriebsldsungen
= Konstant bleibendes Getriebespiel

= Ohne Achsversatz spiegelbildlich montierbar

= Geringes Gewicht

= Kompakte und stabile Bauform durch einteiliges
Aluminium-Gussgehause

= Flexible Motoradaption Uber Flansch und Kupplung

= Voll- und Hohlwellenausfiihrung

= Lebensdauergeschmiert

= Kleinste Zahnspiele <1 arcmin

Unsere Produktpalette umfasst Kegelrad-, Hypoid-, Planeten-, Zykloid, kundenspezi-
fische Sondergetriebe und Verzahnungsteile. Die kompakte Monoblockbauweise
macht unsere Getriebe einzigartig.



Hohlwellenausfihrung
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Vollwellenausfiuhrung
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Leistungsdaten

SHT100 SHT120 SHT150

Ubersetzung i 20:1  30:1 451 60:1 90:1 | 20:1  30:1 4511 60:1 90:1 | 20:1  30:1 45:1 60:1  90:1
Nenn-Abtriebsdrehmoment Ton Nm 90 80 80 70 55 | 155 140 130 130 80 | 250 225 200 200 140
Max. Beschleunigungsdreh- To Nm | 135 120 120 105 83 233 210 195 195 120 | 375 338 300 300 210
NOT-AUS-Drehmoment? Tonot Nm 180 160 160 140 110 | 310 280 260 260 160 | 500 450 400 400 280
Nenn-Antriebsdrehzahl NN rom | 3400 3600 3600 4000 4000|3400 3600 3600 4000 4000 | 3400 3600 3600 4000 4000
Max. Antriebsdrehzahl N1max rpm 8000 8000 8000
Verdrehspiel - Standard? arcmin <6 <6 <6
Verdrehspiel - Minimiert? arcmin <1 <1 <1
Max. zuldssige Radialkraft* Fromax N 3.500 5.000 7.200
Max. zulassige Axialkraft Fazmax N 2.500 3.500 5.000
Wirkungsgrad bei Vollast n % 90 - 96
Laufgerausch Lpa db(A) <66 <68 <68
Lebensdauer Ly h >20.000
Schmierung Synthetisches Ol, ISO VG 150
Betriebstemperatur °C -20 bis 90
Gewicht ca.® m kg 3,7 6 11
Massentragheitsmomente® J; kgcm? Auf Anfrage
Verdrehsteifigkeit? Cp NrrrTl]/ianrc- Auf Anfrage

1 max. 1000 Zyklen pro Stunde

2 max. 1000 Mal wahrend der Getriebelebensdauer als kurzzeitige Uberlastspitzen zulassig

3 bezogen auf den Abtrieb

4 bezogen auf die Wellenzapfenmitte

2 mit Motorflansch, Kupplung und Welle $13

bezogen auf den Antrieb

Motoranbau iiber Motorflansch-System

_ SHT100 SHT120 SHT150
OF

65 - 90 70-115 80 - 140
o D1’ 9 11 14 9 11 14 19 11 14 19 24
2 D6 motorspezifisch motorspezifisch motorspezifisch
2 D7 motorspezifisch motorspezifisch motorspezifisch
L10 motorspezifisch motorspezifisch motorspezifisch
L11 25 30 35 25 30 35 40 30 35 40 45
L14? motorspezifisch motorspezifisch motorspezifisch
T3 motorspezifisch motorspezifisch motorspezifisch

1 Sonderabmessungen auf Anfrage

2 verbindliche Abmessungen im Getriebemassblatt




Produktiibersicht

Winkelgetriebe

BT - Kegelradgetriebe HT - Hypoidgetriebe SHT - Hypoid-

BT - Kegelradgetriebe mit
Stirnradgetriebe

Motorflansch

Planetengetriebe

PE - Planetengetriebe PF - Planetengetriebe PR - Planetengetriebe

PT - Planetengetriebe

Zykloidgetriebe

CT - Zykloidgetriebe CF - Zykloidgetriebe CQ - Zykloidgetriebe CR - Zykloidgetriebe

Kombinierte Getriebe Getriebemotoren

BPT - Planeten- PBE - Kegelrad- DCT - Zykloid-
Kegelradgetriebe Planetengetriebe Getriebemotoren

Kundenspezifische Sonderanfertigungen

Kundenspezifische Umlaufgeschmierte Kundenspezifische
Sondergetriebe Hochleistungsgetriebe Verzahnungsentwicklung
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