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SMARTER TOOLING SOLUTIONS

"A3'N'E-IN-N DIE EFFIZIENZ ERHOHEN UND
Mit der neuen StoBein- IHRE KOSTEN SENKEN WOLLEN:

richtung von Eppinger
fertigen Sie in einer Auf-
spannung Formen wie
Nuten, Fasen, Torx, Innen-

und AuBenverzahnungen S HAPI N G ATTACH M E NT

oder Innensechskant.
Unnotige Rustzeiten ent-
fallen, Fertigungskosten IF YOU WANT TO INCREASE

sinken und lhre Maschine

wird dabei auch noch EFFICIENCY AND LOWER CQST-

geschont.

Using the Eppinger Sha-
ping Attachment grooves,
chamfers, Torx, internal
and external gear teeth,
and internal hex configu-
rations can be cut in one
single setup.

Thus reducing unneces-
sary setups and lowering
manufacturing cost, while
at the same time redu-
cing wear and tear of the
machine itself.




Seit Jahrzehnten steht

Eppinger fiir Innovation,
Prézision und Zuverlassig-
keit. Dass dies auch heute
noch gilt, beweist unsere
neue StoBeinrichtung.

For decades the Eppinger
name has been synony-
mous with Innovation, Pre-
cision and Reliability.

Our Shaping Attachment
continues this a tradition.

Bearbeitungsformen

Types of machining

Torx
Torx
ZE Kerbverzahnung
e Splines
’ Evolventenverzahnung
/.--" Involute gears/shafts

Fase  Innensechskant
Bevels Hexagon sockets

Nuten |
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EPPINGER STOSSEINRICHTUNG -

EINE LOSUNG FUR ALLE AUFGABEN

EPPINGER SHAPING ATTACHMENT -

A SOLUTION FOR

Vielseitig

Ob Innensechskant, Torx,
Kerbverzahnung, Evolventen-
verzahnung, Fasen oder
Nuten — mit der Eppinger
StoBeinrichtung genligt
eine Aufspannung fir alle
Bearbeitungsformen.

Schonend

Die Lagerung ist mit einer
Fett-Dauerschmierung aus-
gestattet. Sehr schonender
Fertigungsprozess gegen-
Uber herkdmmlichen
Verfahren, die Verfligbarkeit
Ihrer Maschine erhoht sich.

Produktiv

Da die meisten Rustzeiten
entfallen, steigern Sie lhre
Fertigungsgeschwindigkeit
und kénnen lhre Produktion
erhdéhen - bei bis zu 1000
Huben pro Minute.

Giinstig

Die Stillstandzeiten lhrer
CNC-Maschine verringern
sich, die Rentabilitat steigt.

-
Funktionsprinzip
Application

1. Mit dem StéBel in Z auf das
gewiinschte MaB fahren.

1. Set tool to desired location in Z. motion.

2. Das StoBwerkzeug taucht mit der
Schneide in das Werkstlick ein.

2. The Shaping Attachment drives

the cutter into the work piece in a linear

MANY JOBS

Versatile

A single setup with the
Eppinger Shaping Attach-
ment is sufficient to produce
configurations such as
internal hex, Torx, splines
and gears teeth, chamfers,
and grooves.

Protecting the machine
Bearing surfaces of the
attachment are built with
permanent grease lubricati-
on, reducing wear and

tear on the machine versus
existing manufacturing
methods.

Productive

Faster through put times
through elimination of
multiple setups and cutting
strokes up to 1000 per
minute.

Economical

While downtime of your
CNC equipment goes down,
your profitability goes up.
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3. Das StoBwerkzeug hebt nach dem
StoBvorgang ab. Es verflgt tber eine
integrierte Abhebeeinrichtung.

3. After cutting, the integrated lift-off
function ensures the cutter returns to
starting position without drag.

Technische Daten - Technical data

Nutzbarer StoBhub

Working stroke 32 mm

Gesamthub (Hubauslauf pro Seite 1,5 mm) 5 m
Total stroke (lift deviation per side 1,5 mm)
Maximale Nutenbreite

Maximum groove width

Werkstoffe bearbeiten bis zu einer Festigkeit von
Work on materials up to a firmness of

Maximale Hubzahl
Max. lift/speed

8-10 mm
900 N/mm?

1000 min"!
Ubersetzung 14
Gear ratio :

Maximaler Vorschub pro Umdrehung

Max. feed 015 mm

Fordern Sie jetzt Ihr ausfiihr-
liches Informationsmaterial
an. Gerne beraten wir Sie
auch personlich und ermit-
teln ungenutzte Potentiale in
Ihren Produktionsablaufen.

Request our detailed
information regarding the
Eppinger Shaping Attach-
ment. Let us personally
evaluate your gear cutting
potentials with you.
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4. Die Abhebeeinrichtung ver-
hindert den Verschlei und
das Ausbrechen der Schneide
beim Zurlckfahren

4. This lift-off mechanism pre-
vents wear and tear, as well
as breakage of the cutting
edge when moving back.
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